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Bejelentett tanisité hely, azonosito szam-Benannte Stelle, Kennnummer-Notified Body, ID N°: 1672
Vizsgalati tanusitvany hegesztéstechnolégia jovahagyasrol (WPQR)
Bericht iiber Qualifizierung des SchweiBverfahrens (WPQR)
Welding Procedure Qualification Record (WPQR)

Vi lati szim: Vizsgdlati szabvany/Eléiras:
VizsgdlaliszAm:  \UNL- 229A/2016 oot EN ISO 15614-1
Test Report N°: Testing Standard/Specifications:
Gyarté: a Gyart6i hegesztéstechnolégia ut. szdma:
Gyart Ferroﬂe}( 2005 K1t B e FerFle-WPS-16
Manufacturer: Toszeg Manufa Welding Procedure (pWPS) No:
Alapanyag - Grundwerkstoff - Parent Metal:

1. 2.
Anyagjelolés:
;oo Desicnas 1.4301 nach EN 10028-7 1.4301 nach EN 10028-7
Anya: ortositis: . nach CEN ISO/TR . nach CEN ISO/TR
e vl Gr:. 81 15608 Gr: 81 15608
ErVényeSSég'Gehungsbemich-Validky limit: 8.1
Anyagvastagsag [mm]: 8
‘Werkstoff dicke-Wall Thickness [mm}-Material Grup: »
ErVéllyeSSég-Ge}nmgsbcreich-Validity limit {mm: t=4-16mm, a=2,2-4,5mm
Cs6 atméré (mm]: .
RohrauBendurchmesser - Pipe Outside Diameter [mm]:
ErVényeSSég-Geltungsbereich-Validity fimit {mm]: >150/500 l
Hegesztési eljaras: . WIG 141 Hegesztés idGpontja:
Schwgiﬂpmms: ] Dau.u%der SchweiBung:p ) 2016- 10. 10-
Welding Process: (manlle“) Date of Welding:
Hozagan megnevezése: .
e e EN ISO 14343-A: W 19 9 Nb (SUPERON SUPER TIG308 LSi)
Filler Metal Type/Designation:
Védégaz / Gybkvédelem:
Mors. . EN ISO 14175: 11 (100%Ar)
Shielding Gas/ Backing Gas:
Hegesztési helyzet(ek): Varrattipus: Lasd:
Hegesztésihelyzet(ck):  pp NArrattipus: ew sae . WPS: FerFle-WPS-16
Welding Positions: Joint type: See:
Aramtipus / polaritds:
Stromart/ Polaritit: =/
Type of Current / Polarity:
Elémelegités: [°C] Hegesztés utidni hékezelés:
Vorwirmung: - Wiirmenachbehandlung: =
Preheat: Post Weld Heat treatment:
Vizsealé laboratérium: ASG Gépgydrté Kft.
e = Vizsgalélaboratériuma Reference No.: 229A/2016
Inspecting Authority: AKKr. Nr.:.NAH-1-1787/2016
Megjegyzés-pemerungen-Remarks: Egy SOT0S VArrat, cinegige naht, Single run weld
Ervényességi id6tartam-caigkei-Vaidity Time: Alkalmazdsi szabalyzat szerint-Nach der Amwend fing to application Standard

Eredmény-Ergebnis-Result:

Igazoljuk, hogy a probatestek hegesztése és vizsgalata a hivatkozott szabvéanynak/ el6irasnak megfelel.-Hiermit wird bestitigt, das die
Prafungsschweifen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Pridfnormen bzw. Vorschriften zufriedenstellen geschweifit
und geprift wurde.-Certified that test weld were welded and tested satisfactorily in accordance with the requirements of the code or the testing
standard/specifications indicated above. o

Hely: Kidllitas kelte:
ore: y Tatabanya Datum der Ausstellung: 2016.10.27.
Location: Date of issue: q? .
Mellékletek: [X]  Vizsgilati Eredmények-profergebnisse-Test resutis (Bericht: 229A/2016) { g
Anlagen: ;
Annexes: y
4 Gyartéi hegesztéstechnolégia utasitas-sersteller Schweipanweisung
= wWelgng{-‘ ; (pWPS:gFerFIe-WPS-IG) agy Laszl6
SLV Hannover
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